
HERZLICH WILLKOMMEN

zur Unternehmenspräsentation



Wer sind wir

• Teil der Feralpi Group

• Führender Stahlhersteller Europas

• Produzierter Stahl: ca. 1.000.000 t

• Anzahl unserer Mitarbeiter: über 850

• davon Azubis: 60

Riesa

Kralupy

Budapest

Lonato



UNSERE 
FERTIGUNGSPROZESSE



DER FERTIGUNGSPROZESS
IM STAHLWERK

Schrottplatz /

Schrotthalle

Elektrolichtbogenofen Gießpfanne

Transport des 

flüssigen Stahls

Pfannenofen

Anpassung des flüssigen 

Stahls an die 

Produktanforderungen

Stranggussanlage

Gießen des flüssigen Stahls zu 

„Knüppeln“
Lagerung und 

Aufbereitung von Schrott

Einschmelzen 

des Schrotts zu flüssigem Stahl.

1620°C Abstichtemp.,

98 - 103 t Rohstahl,

38 min tap-to-tap-Zeit



DER FERTIGUNGSPROZESS
IM STAHLWERK - SEKUNDÄRMETALLURGIE

Verfahrenstechnologen im 

Stahlwerk werden lernen wie 

Schrott- und Zusatzstoffe 

geschmolzen werden

2. Einstellen der 
exakten 

Gießtemperatur 

1. Legieren mit 
C, FeMn, FeSi, FeSiMn

4. Homogenisieren/
Rühren 

der Schmelze
3. Desoxidation & 
Entschwefelung

5. Einschluss-
modifikation



DER FERTIGUNGSPROZESS
IM WALZWERK

Strangguss / 

Knüppellager

Direkteinsatz der 

Knüppel oder 

Kalteinsatz aus dem 

Knüppellager

Hubherdofen

Aufwärmen auf 

Walztemperatur bei 

ca. 1150°C 

Walzgerüste

kontinuierliches 

Warmwalzen in bis 

zu 31 Stichen 

Stabadjustage

Abkühlen, Trennen, 

Bündeln, Wiegen und 

Etikettieren von 

Stabbunden

Drahtadjustage

Legen, Formen, 

Abbinden, Wiegen und 

Etikettieren von 

Drahtbunden

Knüppelschweiß-

maschine

Fügen von Einzelsträngen 

zu einem Gesamtstrang.

Steigerung der 

Ausbringung um ca. 10 %



Verschiedene Ausbildungsberufe erklärt 
am Beispiel eines Walzgerüst‘

Industriemechaniker/-in behebt 

alle Mängel der Maschine, die 

außerhalb der Zuständigkeit von 

Elektroniker und 

Zerspanungsmechaniker liegen

Elektroniker/-in versuchen alle 

Mängel der Elektrik zu beheben 

und die Ausfallzeit so gering wie 

möglich zu halten

Zerspanungsmechaniker/-in ist 

verantwortlich für die Walzen, weil 

diese bei den extremen Temperaturen 

schnell nicht mehr funktionieren

Verfahrenstechnologen im 

Walzwerk überwachen den 

gesamten Walzprozess



DER FERTIGUNGSPROZESS
IM DRAHTWERK

Halbzeuglager Drahtzuganlage Mattenmaschinen

Lagerung von 

Drahtbunden aus 

dem Walzwerk

Kaltumformung, Richten, 

Ablängen zu Stäben oder 

Wickeln zu Drahtspulen

Schweißen von 

Baustahlmatten

Maschinen- und Anlagenführer 

sorgen dafür, dass der Materialfluss 

nicht ins stocken kommt und alle 

Maschinen jederzeit laufen können



Weitere Ausbildungsberufe 
bei Feralpi Stahl

• Industriekaufleute

• Speditionskaufleute

• Werkstoffprüfer/-in

• Fachinformatiker/-in

• Fachkraft für Lagerlogistik

• Duales Studium
○ Maschinenbau

○ BWL

○ Informationstechnik

○ Elektrotechnik

○ Labor- & Verfahrenstechnik



UNSERE 
BERUFSORIENTIERUNG



Struktur

Berufsorientierung

MessenSchulkooperationen Mitarbeiterwerbung



Schulkooperationen –
Schulen

Schulkooperationen

Punktuelle Kooperation
(5 Schulen)

• Praktikumsplätze 
• Werksführungen nach Anfrage 

ab Kl. 8
• Unterrichtunterstützung (z.B. 

Bewerbungstraining)
• Schulmessen/-veranstaltungen

Kooperationsverträge
(8 Schulen)

• Auszeichnung Beste 
Schulabschlüsse „Feralpi-Preis“

• Praktikumsinformations-
veranstaltungen & Praktikums-
plätze (2025: 50x Praktikum / 
15x Ferienjob)

• Regelmäßige Werksführungen 
ab Kl. 8

• Unterrichtunterstützung (z.B. 
Bewerbungstraining)

• Schulmessen/-veranstaltungen

Schulmessen
(3 Schulen)



Schulkooperationen -
Stahlwerk meets Girl`s Power

• Berufsorientierungsveranstaltung für 

Mädchen 8.-10. Klasse

• Vorträge, Talkrunde + Werksführung

• 11 Teilnehmerinnen

• Erneute Durchführung 2026 geplant



Schulkooperationen -
Grundlagen der industriellen Produktion

WTH-Unterricht (OS)
Klassenstufe 8/9

Unternehmensleistung
Theoriestunden in Schule
Praxisunterricht im Werk

- Anknüpfungspunkte Lehrplan Klasse 8/9
- Grundlage für weiteren Werdegang im 

Unternehmen (GIP > Praktikum > 
Ferienarbeit > Ausbildung)

- Kontinuierliche Schülerkontakt übers 
Schuljahr verteilt

Entwicklung mit Pilotschule 
Umsetzungsmöglichkeiten

Kennenlernen Feralpi & Interesse für 
Ausbildungsmöglichkeiten über Schule

Praktikum & Ferienjob
ca. 50 Praktikanten / 15 Ferienarbeiter 

in 2025

Ausbildungsangebot

Idealer Ablauf Recruiting



Messen

Messen
(ca. 20 - 30 pro Jahr)

Schulmessen*
46%

*& Universitäten

Regionale Messen
50 %

KarriereStart
4%



IHRE FRAGEN



Produzieren und Wachsen unter Achtung des Menschen und der 

Umwelt - Carlo Nicola Pasini (1924 bis 1983)

VIELEN DANK 
FÜR IHRE AUFMERKSAMKEIT
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